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Von Industrie 1.0 zu Industrie 4.0
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Erste
Industrielle Revelution
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mechanischer Produktions-
anlagen mithilfe von
Wassar. und Dampflaraft L v Zoit >
Ende Beginn Beginn 70er Jahre heute
18. Jhdt 20. Jhdt 20. Jhdt Ouatle; DFKI (2011)

Forschungsunion
Wirtschaft und Wissenschaft Industr\ie“'u

begleiten die Hightech-Strategie
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Von Industrie 1.0 zu Industrie 4.0
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Technology demonstration for a Smart Factory
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